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High average power pulsed LASErs





Strategické oblasti

Lasery – Chytrá a bezpečná řešení pro 
laserové systémy a aplikace

Průmyslové Aplikace  - Pokročilé laserové 
zpracování a výrobní technologie

Vesmírné laserové aplikace

Obranné technologie



Vývoj laserů i na zakázku

Bivoj – 100 J-level nanosecond cryogenic multi -slab DPSSL 
systems , vývoj a testování laserových komponent

Perla – kW-class picosecond thin-disk , Q- schwitched DPSSLs

Ester – Extra STable Q-switched Nd:YAG lasER

Produkt vyvinut v rámci projektu Bromi s firmami Crytur a 
Lightigo 



▪ Bivoj system – DPSSL – 150 J, 10 Hz, 2-14 ns
square flat top beam, shaped pulses, multi-slab

▪ Based on DiPOLE/Mercury technology

▪ Developed by STFC with HiLASE participation

▪ Most powerful laser in the 
world with energy >1 J since 2016

▪ SHG, THG, Faraday isolation

Bivoj



PERLA         THIN-DISK LASER PLATFORM 
CRITICAL MODULES

THIN-DISK MODULE

THIN-DISK LASER HEAD

FIBER OSCILLATOR

FIBER FRONT-END

CONTROL SYSTEM

A L L  I N - H O U S E  D E V E LO P E D  T EC H N O LO GY



Tabulka laserových systémů k dispozici v Hilase

Bivoj PERLA B PERLA C Pharos Pharos

Wavelength (nm) 1030, 515, 343 1030, 515, 343* 257.5
1030, 515,
257, 206

1030 515, 343, 257 

Max. pulse energy
80 J, 60 J, 

30 J*
10 (1) mJ
2 (0.2) mJ 

5 mJ, 1 mJ, 
0.1 mJ, 0.01 mJ

1.4 mJ
0.5 mJ, 0.25 
mJ, 0.1 mJ

Pulse duration
2-14 ns

(arbitrary)
1-2 ps 0.3 - 2 ps 250 fs - 10 ps 270 fs

Max. rep. rate 10 Hz 1 (10) kHz 100 kHz 200 kHz 2 kHz

* No transport optics



• Laser Shock Peening (LSP) – laserové zpracování, které zvyšuje životnost součástek

• Laser Induced Damaged Treshold (LIDT) – špičkové testování materiálů a součástek na 
odolnost vůči laserovému 

• Laser Micro-machining and Surface treatment (LMM) – vysoce přesné řezání a vrtání, mikro a 
nanostruktury pro funkční povrchy

• Laser and Thermal Modeling - konzultace, analýzy, výpočty, simulace

Inovativní R&D Služby



Zpracování povrchů
• Mikro a nanostrukturování pro funkční povrchy – povrchy odolné proti námraze, 

antibakteriální, superhydrofobní, snižující tření.

• Extrémní vodoodpudivost díky laseru PERLA®

• 2021 – nový rekord v multipaprskovém laserovém nanostrukturování: 

• použití 40 401 paprsků najednou umožňuje průmyslové využití laserového nanostrukturování 
pro rychlou a ekonomickou výrobu superhydrofobních povrchů ve větším měřítku.



Laser Micromachining
• Vysoce přesné řezání a vrtání různých materiálů – kovů, plastů, keramiky, 

kompozitů atd. 

• S průměrem až 30 µm a tepelně ovlivněnou zónou < 10 µm a hloubkou 
~10x průměr bez ztráty kvality (v závislosti na materiálu).



LIDT Stanice

• Nabízíme nejmodernější testování materiálů a součástí na 
odolnost vůči laserovému záření za kontrolovaných podmínek.

• Testování prahu poškození různých součástí a materiálů

• Vývoj výkonných optických součástek

• Identifikace vad

• Testování optiky ve velkém měřítku

• Analýza materiálů

• Certifikát ISO 9001

• 3. ročník LIDT Chalenge bude vyhláše v Mnichově



• Školení laserové bezpečnosti

• Školení laserových profesionálů

• Školení na míru pro firmy 
• v Hilase (hands on- EduLab)

• Ve firmách

• Konzultace

Laser Training Centre – LTC



Společné 
projekty 
nebo 
zakázky 
smluvního  
výzkumu

Jak s námi můžete spolupracovat?



Děkuji za pozornost
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